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TABLEAU SERTISSAGE JUPES ACIER
FLEX 1SN 2 SN 1SC 2SC 4 SP 4 SH 4 SH R13 R 15 R7 PO1T | POHP T.I T.C
g Int. JUPE 1 NS JUPE 2 NS JUPE 1 NS JUPE 2 NS |JUPE 4SP/SH|JUPE 4SP/SH| JUPE THP JUPE THP JUPE THP JUPE R7/R8 | JUPE R7/R8 JUPE PH JUPE T1 JUPE TC
3/16" - 04 16,7 12,5 12,7 10,2
1/4" - 06 162 | 176 | 153 | 170 | 184 153 | 147 | 176 | 11,9
dénud ext 77
5/16" - 08 18,1 19,9 16,9 19,2 17,0 16,6 18,4 14,4
3/8" - 10 20 211 | 18,6 | 20,6 23 185 | 185 | 204 | 161 | 16,8
dénud ext 75.5
1 2 -13 24 25,4 22,7 24,7 26,5 23,3 23,0 25,3 20,2
dénud ext 78
5/8" - 16 30
. 27,9 28,2 26,9 27,5 ” 30,3
3/4" - 19 34 33,3 34,1 34,1 33,5
o 31,1 32,3 29,3 31,3 - " ST e 34,8 26,3
1"-25 42 42 41,5 41,5 41,7
e 39,8 40,3 37,7 39,6 i i e I 40,8 34,0
1"1/4 - 32 51,8 49,8 50,5 53,8 53,8
oo | A2 | L4 5 2 | uo ows | ows| s 41,0
1"1/2 - 38 59,6 58,4 57 60,5 60,5
ot | 2d | 582 B2 Bl g ow|le o nla » 48,2
2" - 50 72,4 70,8 72 77,9 FLEX 2 SN JUPE A DENUDER
ot mgn | 08 | 70,5 B4 B4 85 79 | 85 79 JUPE2S 60,2
" o Int. dénud ext cote
2"1/2 - 63 86,0 1/4" - 06 23 17,8
) 5/16" - 08 73 20,6
3"-76 98,0 3/8" -10 24 22,8
12" -13 75 26,4
5/8" - 16 77 30,5
Pour toutes questions concernant le sertissage, le dénudage, ... 3/4" -19 3l 33,5
Appelez nous au 04 37 40 84 17. 1" -25 37 41,2






